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Termeékismertetd

D8010 Vilagos sziirke
D8017 Sotét sziirke

RAPID GREYMATIC 2K Fillers

TERMEKLEIRAS

A 2K RAPID GreyMatic javitomihelyek szamara kifejlesztett 2K alapoz6 mindenféle javitasra.
Sokoldalu, gyorsan szaradé, konnyen felhordhato és csiszolhatd, j6 rétegvastagsagu, felllet kiegyenlité
és jo fénytarto tulajdonsagu sokféle fellleten®, mint pl.: gyari bevonaton, csupasz acélon, polyester
kitteken és mas tapadas kdzvetité alapozdkon.

Felhordhatdé hagyomanyos téltéalapozoként vagy vastag rétegli szorokittként. Szarithaté levegén vagy
fulkében vagy Infraval.

Kozvetleniil atfesthetd Deltron GRS BC, Deltron GRS DG, Deltron GRS UHS vagy Envirobase
festékekkel.

A D8010 és D8017 kombinacidjaként (Lasd: ‘GreyMatic Rapid Rendszer’ részt) kilonb6z8 sziirke
arnyalatot érhetlink el (GreyMatic 1,3,5,6 vagy 7). Hasznalva a megfelel§ szirke szin(i alapozét
jelentdsen csdkkenthetd a folyamat idd és az anyagfelhasznalés.

D8010/D8017 | Edzé | Higité Felhasznalas VOC
4 1 1 LS hagyomanyos alapozé | 558 g/l
4 1 0,5 | LS szorokitt 533 g/l
6 1 1,5 | MS szérokitt 540 g/l
6 1 2 MS hagyomanyos alapozé | 554 g/|

TISZTITO KIVALASZTASA
Lasd termékismertetét: PDS_PPG_Zsirtalantok.

* FELULET ELOKESZITES

Csupasz fémek: Szikséges a fellletet megcsiszolni és a rozsdat eltavolitani. EI6 alapozas
javasolt az Universel rozsdagatlé alapozéval vagy DP40-nel.

Electroforetikus bevonat: Szikséges a fellletet megcsiszolni P360 (széraz) vagy Scotch
brite (v6rds) csiszolopapirral hasznalva a D837-es tisztitot. A maximélis rozsda allésag
I érdekében hasznaljuk az Universel alapozét vagy a DP40-et.
Eredeti bevonatok vagy alapozoék: Szikséges megcsiszolni a fellletet P280-P320 (szaraz)
vagy P400-P500 (vizes) csiszolépapirral. A csupasz fémig kopott részeket el6szér alapozzuk
le az Universel alapozéval vagy a DP40-nel.
Uvegszadlas miianyag: Sziikséges megcsiszolni a feliiletet P320 (szaraz) vagy Scotch brite
(v6ros) csiszolopapirral.
Polyester kittek: Szarazon csiszoljuk meg a javasolt finomsagu papirral, attél fliggéen, hogy
az alapoz6t miként hasznaljuk:

P80-P120 szérokitt méd.
P80-P120-P240 hagyomanyos vagy nedves a nedvesen mod.
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EDZO ES HIGITO VALASZTAS

Hoémérséklet LS edzé6 Higito MS edzé Higito
<25°C D863 D866/ D807 D864 D866/ D807
25-35°C D802 D812 D803 D812
>35°C D802 D869 D841 D869
KEVERES
Felhasznalas: Szorokitt Hagyomanyos alapozé
voc
Keverési arany: LS MS LS MS
RAPID GreyMatic 4 rész 6 rész 4 rész 6 rész
Edz6 1rész 1rész 1rész 1rész
Higito 0,5 rész 1,5rész 1rész 2rész
Fazékidé 20°C-on: 45 perc 60 perc 60 perc 70-90 perc
Viszkozitas
DIN4/20°C: 30-50 sec 20-25 sec

%
g\

SZOROPISZTOLY BEALLITAS

Fuvoka
Felsétartalyos:

Alsétartalyos:

Szorokitt

1,6-1,8 mm

1,8-2,0 mm

Hagyomanyos alapozé

1,6-1,8 mm

1,8-2,0 mm

Nyomas: A pisztolygyart6 cég ajanlasa alapjan
FELHORDAS
— Szérokitt Hagyomanyos alapozé
—
Clk Rétegszam: max. 3 2-3
21212 Kileveg6ztetés 20°C-on:
~——~ -retegek kozott 10 perc 10 perc
2oenith] - beégetés el6tt 5 perc 5 perc
SZARADAS
Sz6rokitt Hagyomanyos alapozé
Porszaraz 20°C-on 10 perc 10 perc
Tapinthatd 20°C-on 1 d6ra 1 6ra
Csiszolhat6t 20° C-on
<100 micron 2-3 6ra 2-3 6ra
>100 micron 3 ora -
Teljes szaradas 60°C-on 30 perc* 20 perc*
Teljes szaradas
Infraval (k6zép) 20 perc 15 perc

* A szaradasi id6 az emlitett héfok targyhémeérsékletét jelzi 60°C
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BEVOAT TULAJDONSAGOK

Szorokitt Hagyomanyos alapozé
Szaraz rétegvastagsag:
- minimum 100 um 80 um
- maximum 200 pm 140 um

CSISZOLAS

Szaraz: P400 P400

Vizes:

Szérdkitt Hagyomanyos alapozé

P800 P800

£\

ATFESTHETO

A RAPID Greymatic kdzvetlenUl atfesthet6 a kdvetkez6 termékekkel:

Global Refinish Rendszer/Deltron BC
Global Refinish Rendszer/Deltron DG
Global Refinish Rendszer/Deltron UHS DG
Envirobase

| B |

SPECIALIS UTASITASOK

Ne hasznaljunk semmilyen gyorsitot.

Hasznalat utan azonnal zarjuk le az edzét.

Minden szerszadm legyen szaraz.

80%-nal magasabb paratartalom esetén nem ajanlott a RAPID GreyMatic hasznalata.

FOLTJAVITAS

Folt javitas esetén ajanlatos az utolsoé rétegnél az alapozéhoz egy rész higitét hozzaadni, hogy az
alapozé széle sima legyen. Ezutan a széleket szikséges kelléen megcsiszolni.

!

RUGALMAS FELULETEK

Keverési arany: Rapid GreyMatic 3 rész
Edz6 1,5rész
D814 1rész

Rétegszam 1-2

Viszkozitas

DIN4/20°C-on: 16-20 sec

Kilevegbztetés a rétegek kdzott 10 perc

PISZTOLY ES SZERSZAM TISZTITAS

A munka befejeztével mossuk el a pisztolyt és a szerszamokat Deltron higitoval vagy mas erre alkalmas

oldoszerrel .

BIZTONSAGTECHNIKA

Kérjuk, kdvesse a PPG altal meghatarozott biztosagtechnikai el6irasokat, és hasznalja a
személyes védd felszereléseket.

PDS_PPG_D8010_D8017 HU.doc
Page 3 of 4



100,7 g 151,0 g

100,6 g
201,4 g 302,0 g

150,8 g
302,2 g 453,0 g

2011 g

402,9 g 604,0 g
. 60409 L

113259  1019,2g

0,75L

D8017 13,2 ¢

D8010 1510,0 g 1359,0 g

1,00 L
D8017 - 151,0 g 1007,2g  1510,0 g

Az edz6t és higitot a felhordasi mod szerint mennyiség alapjan adjuk hozza.

A termék csak szakszer(i miihelyben torténé felhasznalasra javasolt. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Az emlitett adatok csak informacioként szolgalnak. Hasznalni a termékeket (Oddziat w Warszawie)

elég informacioé vagy szakszerii tovabbképzés nélkil csak a felhasznalo ul. Bodycha 47

felel6sségére. Ezért nem all médunkba felelésséget vallalni barmilyen . 05-816 Warszawa-Michalowice

rossz eredmény vagy veszteség esetén. Poland
A termékismertetében kdézolt adatok barmikor médosithatok altalunk a

folyamatos termékfejlesztés kdvetkeztében.

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

A termék tulajdonsagai kiilsé tényezoktol fliggenek, mint példaul:
rétegvastagsag, hémérséklet, relativ paratartalom vagy a levegéaramlas.
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